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Kuli¢kové Srouby vyrabime od roku 1967

a dodavame je témér do celého svéta.
Klademe velky duraz na neustalé zlepSovani
nasich vyrobkd a servisu, abychom byli
vyhledavanym partnerem nasich zakaznik(.
Dlouhodobé vilastnime certifikat kvality

dle normy EN ISO 9001:2015. Snazime

se pfispét k dobré povésti ceského
hospodafrstvi ve svété.

I
ST

Svazstrojirenské
technologie

CECIMO

O SPOLECNOSTI o 1

WL

Hospodarska komora
Ceskérepubliky Brno

NASI ZAKAZNICI SNAMI SPOLUPRACUJIZEJMENA Z TECHTO DUVODU:

Kvalita

+ Kvyrobé i ovéfovanikvality
nasich vyrobkl pouzivame
moderni technologie.

« Kazdykuli¢kovy Sroub
je podroben dakladné
prubézné a vystupnikontrole.

Vyvoj
aodvaha

* Nebojime se navrhovat
arealizovat feSenii pro
nestandardni aplikace.

+ Diky naSemu vyvoji
dokazeme feSeni na miru
navrhnout v kratkém Case.

Rychlostdodani

V urgentnich pfipadech
umime vyrobit kuliCkovy
Sroub do dvou tydna

od objednani.

Orientace
na zakaznika

Radikonstruujeme
vyrobky na miru nasim
zakaznikdm.

Aktivné se spole¢né

s nasimi zakazniky
zapojujeme do navrhu
pohybovych os jejich

stroji a pomahame jim tak
ke spravné dimenzovanym

a nakladové uspornym
feSenim.

Spolehlivost

PInimedohodnuté dodaci

terminy.

Kdyz se néco nepodaifi,
s nasimi zakazniky aktivné
komunikujeme.

Servis

Provadimeopravy
opotfebovanych
kulickovych a trapézovych

Sroubd.

PfizjiSténineopravitelné
poruchy umime na kratkou
dobu vadny kuli¢kovy
Sroub zprovoznit

anabid

nout dodani

nové nahrady vyrobené
v souladu s ptvodnim
Sroubem.
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2 ¢ ZAKLADNIi INFORMACE O KULICKOVYCH SROUBECH

ZAKLADNI INFORMACE
O KULICKOVYCH SROUBECH

2.1 Aplikace a pouziti

Kulikové Srouby (dale KS)jsou konstrukéniprvky Srouby nachaziuplatnéni v nejraznéjsich oblastech
pohybovych Ustroji, které pfevadéji s vysokou ucinnosti strojirenstvi, a to pfedevsim pro svoji vysokou uginnost
rotadni pohyb na pfimog&ary (nejsou samosvorné).Vyznad&uji danou nizkym valivym odporem pfevodu. KSjsou nejéastéji
se vysokou tuhosti, pfesnosti a trvanlivosti. Kulickové pouZivany v nasledujicich odvétvich:
- OVE DO - 2d Do da pre O
PO P1 P3 P5 T5 T7
Horizontalni vyvrtavacky ° ° °
Soustruhy ° °
Brusky ° °
Frézky ° ° °
Obrabéci centra ° ° °
S oo Souradnicové vrtaci stroje ° ]
EDM stroje ° °
Laserové fezaci stroje ° °
Elektrické lisy ° °
Ohybaci stroje °
Protahovaci stroje ° °
Dfevoobrabéci stroje ] o °

Plastikarsky primysl Vstfikovaci lisy na plasty ° °

e Systémy fizeni ° °
Automobilovy prumysl - -
Zvedéaky na automobily ° °
o Stroje na vrtani desek plo$nych spoju o °
Polovodi¢ovy pramysl - — -
Litografické stroje ° °

Ovladani vztlakovych klapek na kfidlech ° °
Letecky pramysl Zdvizné systémy ° °
Brzdové systémy ° °

Kartézské,kloubové nebo SCARAroboty . . .
Metalurgicky primysl Linky na vyrobu plechu ° o

Systémypro ovladani palivovych tyci
Nuklearni pramysl ;
Systémypro doplfiovani paliva
o 3D méfici stroje °
MéfFici zafizeni
Mikroskopy ]
. , Zvedaci systémy jevist' v divadlech ° ° o
Zabavni pramysl| - -
Zabavni atrakce ° o
o Rentgeny a ostatni zdravotnické pfistroje ° o
Medicinsky pramysl —
Operacéni stoly ° °
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ZAKLADNIi INFORMACE O KULICKOVYCH SROUBECH e 2

2.2 Standardnivyrobni technologie pro vyrobu zavitu
kuliCkového Sroubu

Pfesnosta kvalita kulickovych Sroubl do znaéné miry * Brouseni
zavisina zvolené vyrobni technologii. Obecné se k vyrobé (dosazenatfida pfesnosti stoupani zavitu azP1)
zavitu KS pouzivaji nasledujici technologie: « Valcovani

(dosazenatfida presnosti stoupani zavitu azdo T5)

BrouSeny zavit Valcovany zavit

2.3 Profil kulickového Sroubu

Pro dosazZeninejvyssiucinnosti pfevodu je nutné
docilit idealniho tvaru profilu zavitu KS.Profil neni
radiusovy, ale je tvofen ze dvou radius(i navzajem
vyosenych (tzv. goticky profil, viz obrazek vpravo).
Tento tvar profilu nabiziidealni pomér u&innosti

a unosnosti kulickového Sroubu.

Mermber of
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2 « ZAKLADNIi INFORMACE O KULICKOVYCH SROUBECH

2.4 Metody predepnuti kulickovych Sroubu

Metoda predepnuti Pouzito u maticovych jednotek Grafické znazornénimetody predepnuti

Distan¢ni krouzek
Matice A Matice AP
| 1 1

Pfedepnuti
pomoci vlozeného AP+A, A+A, B+B+K

distan¢niho krouzku m

matice APR

LP_Prp P

Pifedepnuti pomoci
diference ve stoupani APR
zavitu matice

matice APVR
- P -
- P -
Pifedepnuti pomoci
diference mezi
jednotlivymi chody APV
z4vitu (u vicechodych
kulickovych $roubt)
P/2+AP_ . Pr2+AP
_P2-AP
2.5 Materialy pouzité pro vyrobu kuli¢kovych Sroub
a jejich tepelné zpracovani
Pro vyrobu hfideli kulickovych Sroubl pouzivame ocel kvality vyuzivamedlouhodobé zkouSkytrvanlivosti
jakosti42CrMod4, pfipadné ocel 50CrMo4. Provyrobu s naslednym rozborem zmeén funk&nich ¢asti pfevodu
matic je nejcastéjipouzivan material 100CrMn6. po dosazenidefinované hranice opotfebeni. Na zakladé
Matice a zavitova &ast hiidele jsou zakaleny na tvrdost ziskanychinformaci a znalosti podminek provozu je mozné
58-60 HRC.Jadro anekalené &asti hiidele maji minimalni ~ garantovat skutecnou Zivotnost vyrobku nebo navrhnout
pevnost Rm = 900 —1 100 MPa. K ovéfovanidosazené pro dané podminky optimalnivyrobek.

Member of
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ZAKLADNIi INFORMACE O KULICKOVYCH SROUBECH e 2

2.6 Unosnost,tuhost a trvanlivost kulickového &roubu

DalSim zakladnimtechnickym parametrem pro vybér
kulickového Sroubu je jeho unosnost. U kuli¢kovych
Sroubu rozliSujeme 2 typy Unosnosti:

a) Staticka unosnost (Co)je rovna hodnoté statického
zatizeni, jejimz zatéZovanim zpisobime na KStrvalou
deformaci kuli¢ky a obézné drahy v nejnamahavéjsim
misté styku o velikosti 0,0001 praméru kuliky Dw.

b) Dynamicka unosnost (Ca)je stalé, neménné zatizeni,
které mize teoreticky kulickovy Sroub pfenaset pfi spinéni
zakladni trvanlivosti L, = 1x10°otacek.
Prostanovenizakladni trvanlivosti, kteraje definovana
jako hodnota vyjadfujici s 90% spolehlivosti pocet
vykonanych otacek hfidele vzhledem k télesu matice pfi
zatizenisilou F do vzniku prvnich znamek unavy materialu
¢i opotfebeni funkénich prvkd pfevodu, plati nasledujici
vztah:

C 3
L= ( F‘"’ ) x 108 (otadek)

Tuhost kulickového pfevodu Rje definovana jako pomér
zatézujicivnéjsi axialni sily Fa k axialnimu posunuti matice
A na hfideli kulickového Sroubu: R= Fa/ A (N/um).

Pro dosaZeni vysoké tuhosti a zajisténi axialnich vali se
do pfevodu vnasitzv. pfedepnuti Fvtak, aby pomér
zatézujiciaxialni sily Fa, pfi které jeSté nema dochazet
ke vznikuvule v pfevodu a pfedepnuti Fv, odpovidal
nasledujici podmince: Fa/ Fv= 2,83

Pro stanoveni sily Faatim i pfedepnuti je tfeba
pfistupovat uvazlivé s pfihlédnutim k ¢asovému pribéhu
zatizenikulickovéhosSroubu, nebot pfedepnuti snizuje
zivotnost pfevodu.

2.7 Presnostulozeni kulickového Sroubu

Kuli¢koveé Srouby vyzaduji pfesnou a tuhou montaz. Osy
kulickového Sroubu avodici plochy musibyt rovnobézné
vrozmezi0,02 mm/1 000mm a kuli¢kova matice

musi docilit jeji kolmost v(i¢i podélné ose v rozmezi

0,01 mm/100mm. Kuli¢kova matice muze byt zatizena

pouze v axialnim sméru. Dlouhé kulickové Srouby

o menSich primérech musibyt konstruovany tak, aby
jejich pohybova sestavamohla kompenzovat prahyby
hfidele zpisobené jeho hmotnosti (podpéry nebo
konstrukéni Uprava na feSeni s pohanénou matici).

2.8 Postup montaze a demontaze kulickové matice

V pfipadé, kdy je potfeba zdodaného kulickového
Sroubu demontovat matici atu pak nasledné na hfidel
zpétné namontovat, je vhodné postupovat v souladu

s nize uvedenymi kroky. Méjte prosim na paméti, Ze pfi

C. kroku

Popis postupu

poskozenikulickového Sroubu neodbornou montazi
¢i demontazi dojde ke ztraté poskytnuté zaruénilhaty
na vyrobek.

Grafické znazornénimetody postupu

Aby sekuli€ky zmatice pfi demontazi matice nevysypaly,je tfeba
k €elu zavitu hfidele dorazit montaznitrn. Primértohoto trnu je
uveden vtabulkach u jednotlivych provedeni. Prozjisténipriméru
tohoto trnu prosim kontaktujte nasitechnickou podporu.

Postupnym ota€enim matice se matice pfesune

2 e
na montazni trn.
Matici Izei s montaznim trnem pfesunout od hfidele
3 kulickového Sroubu. Méjte na paméti, Zze vysunuti m

montazniho trnu z matice mé za nasledek vypadani

kuli¢ek z pfevodu matice.
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3 ¢ PRUVODCENAVRHEM NOVEHO KULICKOVEHO SROUBU

PRUVODCE NAVRHEM
NOVEHO KULICKOVEHO SROUBU

Kompletni konfigurator je volné dostupny na nasich funkénim uréenim, pozadovanymi vlastnostmi a provoznimi
webovych. Dil&i kroky navrhuztohoto konfiguratoru jsou podminkami. V pfipadé potfeby pomoci s navrhem prosim
predstaveny nize.Vybér typu a provedeni kuli¢kového kontaktujte naSitechnickou podporu, ktera Vams navrhem

Sroubu znabizeného vyrobniho sortimentu sefidi pfedevS§im  ochotné pom0ze.

VOLBA TYPU VOLBA TYPU T::n::g: U, STOUPANI TRIDA
KULICKOVEHO MATICOVE iy A PRESNOSTI
SROUBU JEDNOTKY MR AV A ZAVITU
OTACKOVY FAKTOR

PROVEDENI

et TESNENI - - ;
KONCU HRIDELE = - SYSTEM " ‘ DELKA ZAVITU
KULICKOVEHO Kug:gﬁ:ﬁuo MAZANi PREDEPNUTI HRIDELE
SROUBU
3.1 Vybér typu kulickového Sroubu
V prvnim momentu navrhu kulickového Sroubu je nutné pozadavky na pfesnost a kvalitu provedeni. Na vybér je ze

peclivé vybrat typ kulickového Sroubu. Tato volba se 4 zakladnich variant:
provadi v zavislostina tom, jaké jsou u kuli¢kového Sroubu

*  Brouseny zavit

. » Tridy pfesnosti: P1,P3,P5
I.I KSK | Precise + PFedepnuté a nepfedepnuté matice
Screw edepn predep
» Délkaaz15500mm
* Prlméraz180mm

» BrousSeny zavit
I.I KSK | Heavy Duty » Tridy pfesnosti: P3,P5
Screw + Dynamické zatizeniaz4 000 000 N

* Prdméraz200mm

. » Teleskopické kulickové Srouby
I.I KS K Special » Kuli¢kové Srouby bez zavitu
Screw y

» Kuli¢kové Srouby s hnacimi maticemi

* Valcovany zavit

: e Tridypfesnosti: T5 aT7
Basic " ¢ > o
/ Screw « Pfedepnuté a nepfedepnuté matice
* Délkaaz5600mm
¢ Priméraz63mm

Member of
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PRUVODCE NAVRHEM NOVEHO KULICKOVEHO SROUBU e 3

3.2 Vybér typu matice

Vybér Oznaceni Obrazek Vybér Oznaceni Obrazek

Jednoducha Predepnuta
matice A cepnule APR
e matice s pfirubou
bez pfiruby
Jedpod uct’n’a AP Vlck.ovap[(::'depnuta APV
matice s pfirubou matice spfirubou
Nepfedepnuta
Dvop(v:fa matic A+A matlge S pI'II"UbOU APE
bez pfiruby na valcované
hfidele
Dvoiice matic Pohanéna matice
ol AP+A sviozenym RMV
s pfirubou -
loziskem
3.3 Vybértypu pfevadécu
Jmenovity pramér zavitu d, sevolidle dostupnych délce aulozeni.Ze jmenovitého priméru hfidele d
zastavovacichrozmérd a dle pozadované funkce ztabulek  je odvozovanai zavislostjeho maximalnich otacek n__
v kapitole 4. Jmenovity primér zavitu uréuje vzpérnou ve vztahu k rychlosti obéhu kuli¢ek v pouzitém pfevodu
tuhost hfidele kulickového Sroubu v zavislostina jeho a mazani.

Typ Koeficient

“ " o, . . Vzhled . » Yy
prevadéce maximalnich Oznaceni fevadece Funkce prevodu Informace o typu pfevadéce
kulicek otagek P

Vnéjsi ) o
prevod Zastavbové rozméry dle

L n = 125000 ISO 3408, pri stejné délce matice
—axialné max xes .

A B dD vy8Siunosnost oproti pfevodu
vkladany prevadécimi lzky
segment
Vngjsi
prevod — Zastavbové rozméry dle

o n = 125000 ISO 3408, pii stejné délce matice
radialné max i -

A i dO vy8Siunosnost oproti pfevodu
vkladany e

prevadécimi luzky
segment
Vnéjsi 2 astavbove L ssiiak
. astavbové rozméry jsou vyssija
pfevod — n = 125000 cfy Jsou vyssijak
Fevadaci max d 1ISO 3408, vhodny prevod pro vysoka

pr:akva ecl 0 stoupani a vicechodé Srouby.
VICKO
Vnitini Zastavbové rozméry nizdinezdle
prevod — n = 100000 ISO 3408, pfi stejné délce matice nizsi
pfevadéci e d, Gnosnostoproti pfevodim sradialné
1Gzko &i axialné vkladanymi segmenty.
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3 « PRUVODCENAVRHEM NOVEHO KULICKOVEHO SROUBU

3.4 Specifikacestoupani kulickového zavitu

Stoupani zavitu P ur€uje drahu matice, kterou
matice ujede na jednu otacku hfidele kulickového
Sroubu.

3.5 Trida pfesnosti zavitu

Tfida pfesnosti zavitu - kulickovéSrouby jsou nabizeny
v nékolika tfidach presnosti, jejichzrozdélenije popsano
také vnormé 1SO 3408. NejpresnéjSitridy pfesnosti jsou
Casto pouzivany v pfipadech, kdy je tfeba velmi pfesné
polohovani (napf. pfesné obrabéci stroje). Nizsitfidy
pfesnosti jsou €asto vyuzivanyv aplikacich, kde narok

na pfesnost polohovani neni vysoky (nap¥. manipulatory,
dfevoobrabéci stroje, apod.). Tfidy pfesnosti jsou
uvedeny v nasledujicitabulce:

3.6 Delka zavitu hridele

Celkovadélka h¥idele, pfipadné délka zavitu

jsou jedny znejdulezitejSich parametrt celého
kulickového Sroubu. Nabizené délky hfideli jsou
technologicky omezené a pfimo zavisléna zvolené
pfesnosti a parametrech zavitu. Délkova omezeni jsou

Standardné nabizené kombinace prdméru
zavitu a stoupani naleznete v tabulkach (viz
kapitola 4).

Brouseny zavit Valcovany zavit

Tolerance
pfesnosti
stoupani
zavitové
délky

na 300 mm 0.012 | 0.023 | 0.023

popsana v tabulkach nize.V pfipadé, pokud by tabulka
neobsahovala pozadované provedeni, neni vylouceno, ze
provedeni jsme schopni nabidnout. V takovych pfipadech
prosim kontaktujte naSi technickou podporu, kterd Vam
ochotné poradi.

Pramér kulickového Sroubu (mm)

Doporucena
délky hfidele
kulickového TFida
& 20 25 32 40 50 63 80 100 125 140 160 | 200
Sroubu (mm) presnosti
P1 500 | 1200 | 1800 | 2000 | 4000 | 4500 6500 | 6500 | 6500 | 6500 | 6500 | 6500 | 6500
BrouSeny
Zzavit P3 600 | 1500 |3000 K 3500 | 4500 | 5000 12000 13000 15000 |15500 [15500 15500 15500
P5 700 | 1800 | 3600 | 4000 | 5000 ' 7500 |12000 (13000 (15000 | 1550015500 15500 |15500
T5 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 -
Valcovany
zavit
T7 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 | 5600 @ 5600 | 5600 -

Pokud vySe uvedena tabulka neobsahuje pozadovanou
ktera vam rada pomuze.

délku, obratte se, prosim, na nasi technickou podporu,
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PRUVODCE NAVRHEM NOVEHO KULICKOVEHO SROUBU ¢ 3

3.7 Predepnuti

Dle pozadované pfesnosti polohovani a pozadované
tuhosti se voli zplsob licovanimatice na hfidel.
Srostoucim pfedepnutim klesatrvanlivost pfevodu
kulickového Sroubu. Standardné je na vybér

z nasledujicich mozZnosti:

* Matice licovanas vili

» Matice licovanas pfedepnutim o velikosti3%
zdynamické unosnosti (vhodné pro pfesné polohovani
a méné zatizené Srouby)

3.8 Typ mazanikuliCkového Sroubu

Mazanikuli¢kovych Sroubu se provadi olejem nebo tukem.

Zpusob mazani a pouzivana maziva jsou stejna jako
u valivych lozisek. Zakladni mnozstvi maziva v konkrétni
maticové jednotce je ur€eno a doporu¢eno navyzadani.

Olejové mazani

VS8eobecné se pro mazani kulickovych Sroubd pouzivaji
stejné oleje jako pro mazanivalivych loZisek, tj. pfevodoveé
aloziskové mineraini oleje s minimalni viskozitou

50 mm?/s pfi teploté 40 °C. Mnozstvipouzitého oleje
zavisina podminkach provozu.

3.9 Tésnénikulickového Sroubu

+ Matice licovanas pfedepnutim o velikosti5%
zdynamické unosnosti (vhodné pro pfesné polohovani
a stfedné zatizené Srouby).

» Matice licovanas pfedepnutim o velikosti 10%
zdynamické unosnosti (vhodna pro pfesné polohovani
a vice zatizené Srouby).

Tukové mazani

V pfipadech, kdy je kulickovy Sroub mazantukem,
jsoudoporucenytuky stupné 2. dle DIN 51825 Mezi
standardné dodavané tuky patfi napriklad:

+ KLUBERIsoflex NBU 15
* OPTIMOL OPTITEMPTT1
Pfibézném provozu stroje musibyt tuk doplnén jednou

za6 az10 mésicu. BEhem provozu se nesmi tuky
s odliSnymi vlastnostmi michat.

Rozsahtésnéni se voli v navaznosti na prostiedi, ve kterém kulickovy Sroub pracuje. Standardné nabizime 3 typy tésnéni:

Polyamidovy
stiraci krouzek

Polyamidovy stiraci krouzek
s plsténym krouzkem

Polyamidovy stiraci krouzek
s plsténym krouzkem a kartackem

3.10 Provedenikoncu hridele kulickového Sroubu

Konce hfideli kulickovych Sroubd mohou byt navrzenydle
standardnich provedeni, pfipadné dle pfani zakaznika.

V pfipadé, Ze mate zajem o pomoc s navrhem, nase
technicka podpora Vamsnavrhem rada poradi.
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4  TYP KULICKOVYCH SROUBU Screw

TYP KULICKOVYCH SROUBU

4.1 Precise screw

Tento typ kulickovych Sroubl nachazinejvétsiuplatnéni ry a Sirokou Skaluprovedeni. Zpravidla se jedna o kuli¢kové
v praxi pro svou univerzalnost, vyborné technické paramet-  Srouby sbrouSenym zavitem.

Zakladnitechnické parametry: Charakteristika kategorie:

¢ Primérod 12do 180mm « Pfesnépolohovaci Srouby

+ Délkado 15,5m + Siroky vybér velikosti

» TFidy pfesnosti P1azP5 + Dodava se s nastavenympozadovanym pfedepnutim

Minimalni pevnost materialu hfidele Rm= 900 MPa
Uginnost pfiblizn& 94-97%.

Provozniteplota -40 °Caz+80 °C

(podle typu maziva)

Pouziti

Brousiciobréabéci stroje
Frézovacia vyvrtavaci stroje
Obrabéci centra
Pfesnésoustruhy

Ostatni
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MATICE TYP AP ¢ 4

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

TYP PRIRUBY 2

, Poéet‘ Délka Prt’{mér P [ Tvar pfiruby
. . Stoupani | pracovnich " téla

Prumeér zavitu | MACe | matice
d, i h

5 3 M 36 10 58 10 47 6,6 1 44 51 M6 3,5 13714 23 388
5 4 46 36 10 58 10 47 6,6 1 44 51 M6 3,5 17 564 21184
5 3 42 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 16 010 31617
5 4 47 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 20 504 42 156
10 2 50 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 11214 20 960
10 3 62 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 15893 31440
5 3 43 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 3,5 18 056 41591

5 4 48 50 12 80 12 65 9 2 62 7 M6 3,5 23125 55 455
5 5 53 50 12 80 12 65 9 2 62 7 M6 3,5 28 017 69 318
5 6 59 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 3,5 32773 83 182
6 3 48 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 3,969 21736 47 741

6 4 54 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 3,969 27 837 63 654
6 5 60 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 3,969 32727 79 568
8 4 66 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 5 35700 72 849
8 5 74 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 5 43 252 91 061

10 3 68 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 6,35 37128 66 242
10 4 78 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 6,35 47 549 88 323
12 3 78 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 6,35 37 033 66 113
12 4 90 50 12 80 12 65 9 2 62 71 M6 6,35 47 429 88 150
5 3 45 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 3,5 20 106 53 229
5 4 50 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 3,5 25750 70973
5 5 55 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 3,5 31197 88716
5 6 61 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 3,5 36 493 106 459
6 3 49 63 14 93 14 78 £ 2 70 81,5 M8X1 3,969 24 157 60 777
6 4 56 63 14 93 14 78 ) 2 70 81,5 M8X1 3,969 30 937 81037
6 5 61 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 3,969 37 482 101 296
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4 « MATICE TYPAP

Pramér

Pocet

Stoupani | pracovnich

zavita

Prameér
téla
matice

TYP PRIRUBY 1

>

TYP PRIRUBY 2

TVAR PRIRUBY

Tvar pfiruby

Mazaci
otvor

Prameér
kulicky

8 3 60 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 5 31746 71593
8 4 68 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 5 40 657 95 457
8 5 76 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 5 49 258 119 321
8 6 85 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 5 57 620 143 185
10 3 70 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 43 004 88 036
10 4 82 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 55075 117 381
12 4 89 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 7,144 64 691 132 303
12 5 100 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8Xx1 7,144 78 376 165 379
15 2 74 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8Xx1 7,144 35 534 65 998
15 3 92 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8Xx1 7,144 50 360 98 997
15 4 108 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 7,144 64 496 131 996
5 4 52 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 3,5 28 528 90 922
5 5 57 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8Xx1 3,5 34 564 113 652
5 6 63 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 3,5 40431 136 383
8 3 63 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 5 36 251 95 297
8 4 71 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 5 46 426 127 063
8 5 79 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 5 56 248 158 828
8 6 88 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 5 65 797 190 594
10 3 72 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 48 931 115375
10 4 82 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 62 666 153 833
10 5 92 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 75924 192 291
10 6 104 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 88 812 230 750
12 4 94 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 7,938 82121 182 879
12 5 105 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 7,938 99 949 228 599
12 6 119 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 7,938 116 384 274 318
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MATICE TYP AP « 4

Pocet Pramér Pramar A Tvar pfiruby

Stoupani | pracovnich téla . Typ Mazaci Riimey

o , Firub o kulick
Prl:jmer L matice P D y PFiruby | Tyarg | TvarC D, .
® D L L,
8 9
mm mm

Lmm i mm | mm | mm | mm L mm L mm L mm | om L mm N

15 3 94 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 7,938 63 996 136 952
15 4 110 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 7,938 81960 182 602
> 20 3 M 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 7,938 63 726 136 507
20 4 133 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 7,938 81614 182 009
5 4 54 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 3,5 31656 117 528
5 5 59 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 3,5 38 353 146 910
5 6 65 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 3,5 44 864 176 292
10 3 75 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 6,35 54 639 148 343
10 4 85 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 6,35 69 976 197 791
10 5 94 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 6,35 84 780 247 239
* 10 6 106 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 6,35 99 172 296 687
12 4 98 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 7,938 93 194 239 758
12 5] 109 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8X1 7,938 112910 299 698
12 6 123 90 18 125 18 108 1" 2 96 110 M8Xx1 7,938 132 077 359 637
20 3 122 95 20 135 20 115 13,5 2 104 118 M8X1 10,319 103 227 231371
20 4 148 95 20 135 20 115 13,5 2 104 118 M8X1 10,319 132 203 308 494
10 4 90 105 20 145 20 125 13,6 2 110 127,5 M8X1 7,144 93 008 292 569
10 5 99 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 7,144 112781 365712
10 6 110 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 7,144 131 926 438 854
12 4 101 105 20 145 20 125 13,6 2 110 127,5 M8X1 7,938 106 416 319 341
12 5 112 105 20 145 20 125 13,6 2 110 127,5 M8X1 7,938 128 929 399 176
12 6 126 105 20 145 20 125 13,6 2 110 127,5 M8X1 7,938 150 815 479 011
* 20 3 1356 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 147 896 346 843
20 4 157 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 189410 462 457
20 5 175 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 229 480 578 071
20 6 199 125 25 165 25 145 13,6 2 130 1475 M8X1 12,7 268 437 693 685
24 3 140 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 117 082 303 384
24 4 166 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 149 947 404 512
10 5 98 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,144 125 671 471718
10 6 110 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,144 147 005 566 062
12 3 89 (25 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,938 92 207 307 893
12 4 102 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,938 118 089 410 524
12 5) 113 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,938 143 071 513 154
108 12 6 127 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 7,938 167 359 615785
20 3 133 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8X1 12,7 168 282 454 550
20 4 155 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8X1 12,7 215519 606 066
20 5 173 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8X1 12,7 261 113 757 583
20 6 197 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8X1 12,7 305438 909 099
20 4 159 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8X1 12,7 240 655 779 017
125 20 5 177 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8X1 12,7 291 566 973 771
20 6 200 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8X1 12,7 341062 1168 525
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4 « MATICE TYPAP

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

)

TYP PRIRUBY 2

Prevadéci Koe
systém maximalni rychlosti
EX-A 125000/ d,

Pocet Délka Pramér o 5 Tvar pfiruby
. Stoupani | pracovnich 3 téla e -

Pramér Zavitd matice s pfiruby | pfiruby

d ; B

0 L 1

20 2,8 81 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 43 440 90 656
20 3,8 101 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 6,35 56 487 123 033
20(P10) 5,6 81 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 6,35 78 846 181312
20(P10) 7,6 101 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 6,35 102 527 246 066
25 1,8 73 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 29 437 57 870
25 2,8 98 63 14 93 14 78 & 2 70 81,5 M8X1 6,35 43 045 90 020
25(P12,5) 3,6 73 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 53 430 115740
25(P12,5) 5,6 98 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 78 128 180 040
40 0,8 59 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 14 598 26 290
40 1,8 99 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 29 319 59151
40 2,8 134 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 42872 92 013
40(P20) 1,6 59 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 26 495 52 579
40(P20) 3,6 99 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 53216 118 303
40(P20) 5,6 134 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 77 815 184 027
30 1.8 83 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 6,35 33 041 74154
30 2,8 113 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 6,35 48 314 115 351
30 3,8 143 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 6,35 62 825 156 548
30(P15) 3,6 83 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 6,35 59 971 148 309
30(P15) 5,6 13 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8X1 6,35 87 692 230 703
30(P15) 76 143 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 114 030 313 097
30 1,8 83 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 40 993 91 339
30 2,8 113 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 59 942 142 083
30 3,8 143 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 77 945 192 827
30(P15) 3,6 83 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 74 404 182 678
30(P15) 5,6 113 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 108 797 284 166
30(P15) 76 143 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 141 473 385 654
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MATICE TYP AP « 4

Stoupani praF::%?/e:ich Prt%?;ér DR Mazaci Pr“fl“é'
P”:’j:‘ér P zavitd L matice Ielitsiyy
40 0,8 63 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 20077 40 086
40 18 103 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 40 326 90 194
40 2,8 143 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 58 966 140 301
°° 40(P20) 1,6 63 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 36 441 80 172
40(P20) 3,6 103 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 73193 180 387
40(P20) 5,6 143 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8X1 7,144 107 026 280 602
30 2,8 115 95 18 135 18 115 135 2 104 118 M8X1 7,938 73810 189 012
30 3,8 145 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 95978 256 516
30 4,8 175 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 117 335 324 020
30 2,8 124 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8X1 10,319 107 599 252 586
30 3,8 154 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8X1 10,319 139915 242795
30 4,8 184 105 20 145 20 125 185 2 110 127,5 M8X1 10,319 171 048 433 004
40 1,8 105 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 51267 125 339
63 40 2,8 145 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 74 965 194 972
40 3,8 185 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 97 480 264 605
40(P20) 3,6 105 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 93 051 250 678
40(P20) 5,6 145 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 136 063 389 944
40(P20) 76 185 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 176 929 529 210
40 1.8 112 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8X1 10,319 72822 161 082
40 2,8 152 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8X1 10,319 106 485 250 572
40 3,8 192 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 138 467 340 062
16 2,8 82 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 120 522 322532
16 3,8 98 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 156 720 437722
16 4,8 114 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 191 593 522912
16 58 130 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 225455 668 102
20 2,8 93 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 120 356 322189
20 3,8 113 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 156 504 437 256
20 4,8 133 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 191 328 552 324
20 5,8 153 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 225143 667 391
25 2,8 113 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 120 097 321655
25 3,8 138 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 156 167 436 532
25 4,8 163 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 190 916 551409
5 25 2,8 113 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 154 995 380 225
25 3,8 138 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 201 547 516 019
25 4,8 163 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 246 394 651814
30 2,8 126 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 119782 321006
30 3,8 156 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 155 757 435651
30 4,8 186 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 190 415 550 297
30 58 216 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 224069 664 942
30 2,8 129 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 154 595 379 469
30 3,8 159 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 201 026 514 993
30 4,8 189 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 245757 650 518
30 58 219 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 289 193 786 043
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4 o MATICE TYPAP

D6

Prevadéci Koeficient
systém maximaini rychlosti

Prameér

80

Stoupani

40(P20)
40(P20)
40(P20)
40
40
40
40(P20)
40(P20)
40(P20)
50
50
50
50(P25)
50(P25)
50(P25)

Pocet

pracovnich

zavitd

3,6
5,6
76
1,8
2,8
3,8
3,6
5,6
76
1,8
2,8
3,8
3,6
5,6
76

191
17
157
197
17
157
197
135
185

1356

185

Prameér

téla

matice

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165

TYP PRIRUBY 1

TYP PRIRUBY 2

Priruby | Tyar g

kuli¢ky
Tvar C D
LB

25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,5
25 145 13,6
25 145 13,5
25 145 13,6
25 145 13,6
25 145 13,6
25 145 13,5

Tvar pfiruby

130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

TVAR PRIRUBY

. Pramér
Mazaci

1475 M8X1 10,319 81374 205 311
1475 M8X1 10,319 118 990 319 372
1475 M8X1 10,319 154 727 433 434
1475 M8X1 10,319 147 698 410 622
1475 M8X1 10,319 215971 638 745
1475 M8X1 10,319 280 836 866 868
1475 M8X1 12,7 105 035 242720
1475 M8X1 12,7 153 587 377 565
1475 M8X1 12,7 199 716 512 409
1475 M8X1 12,7 190 642 485 440
1475 M8X1 12,7 278 766 755129
1475 M8X1 12,7 362492 1024818
1475 M8X1 12,7 104 165 241173
1475 M8X1 12,7 152 316 375 158
1475 M8X1 12,7 198 062 509 143
1475 M8X1 12,7 189 064 482 346
147,5 M8X1 12,7 276 459 750 315
1475 M8X1 12,7 359491 1018 285

1/ KSK
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MATICE TYP APR ¢ 4

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

TYP PRIRUBY 2

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

| Potel | pejg | Pramér Primar Tvarpiruby | mre
. Stoupani | pracovnich . téla o . o
Pramér p Zavita | matice | tice pfiruby kuligky

D

0 © L3

20 5 3 62 36 10 58 10 47 6,6 1 44 51 M6 3,5 13714 23 388
5 3 62 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 16 010 31617
* 10 2 83 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 11214 20 960
5 3 64 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 18 056 41591
5 4 74 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 23125 55 455
5 5 85 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 28 017 69 318
6 3 72 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,969 21736 47741
- 6 4 85 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,969 27 837 63 654
8 3 91 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 5 27 875 54 636
8 4 107 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 5 35700 72 849
10 3 109 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 6,35 37128 66 242
5 3 66 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 20 106 53 229
5 4 76 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 25750 70973
5 5 87 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,6 31197 88 716
5 6 99 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 36 493 106 459
6 3 74 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 24 157 60 777
6 4 87 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 30 937 81037
0 6 5 100 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 37 482 101 296
8 3 93 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 31746 71593
8 4 109 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 40 657 95 457
8 5 127 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 49 258 119 321
10 3 112 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 6,35 43 004 88 036
10 4 132 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 6,35 55075 117 381
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4 « MATICE TYP APR

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

(| Potet Frimer Pramer | Sitka Tvarpfiruby | Pramer
d, . L D, B D,
12 3 127 63 14 93 14 78 9 2 70 815  M8x1 7144 50512 99227
* 15 3 154 63 14 93 14 78 9 2 70 815  M8x1 7,444 50360 98997
5 4 78 75 16 110 % 93 11 2 85 975  Msxi 35 28528 90922
5 5 89 75 16 110 1 93 11 2 85 975  Msxi 35 34564 113652
5 6 100 75 16 110 % 93 11 2 85 975  Msxi 35 40431 136383
8 3 9% 75 16 110 1 93 11 2 85 975  Msxi 5 36251 95297
8 4 112 75 16 110 1 93 11 2 85 975  Msxi 5 46426 127063
8 5 130 75 16 110 % 93 11 2 85 975  Msxi 5 56248 158828
> 10 3 114 75 16 110 1 93 11 2 85 975  Msx1 635 48931 115375
10 4 134 75 16 110 1 93 1 2 85 975 Msx1 635 62666 153833
10 5 157 75 16 110 % 93 1 2 85 975 Msx1 635 75924 192291
12 3 132 75 16 110 % 93 1 2 85 975  Msx1 7938 64122 137159
12 4 156 75 16 110 % 93 1 2 85 975  Msx1 7938 82121 182879
20 3 194 75 16 110 1 93 1 2 85 975  Msx1 7938 63726 136507
5 4 80 90 18 125 18 108 11 2 9% 110 M8xi 35 31656 117528
5 5 91 90 18 125 18 108 1 2 9% 110 M8xi 35 38353 146910
63 5 6 103 90 18 125 18 108 1 2 9% 110 Msxi 35 44864 176292
10 3 116 90 18 125 18 108 1 2 96 110  Msxi 635 54639 148343
10 4 137 90 18 125 18 108 A1 2 9% 110  Msx1 635 69976 197791
10 4 141 105 20 145 20 125 185  p 110 1275  M8x1 7144 93008 292569
80 12 4 163 105 20 145 20 125 135 2 110 1275  M8x1 7,938 106416 319341
20 3 219 125 25 165 25 145 135 2 130 1475  Msx1 127 147896 346 843
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MATICE TYP APR ¢ 4

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

Preva Koeficient
syst maximalni rychlosti

Pocet Pramér
o Stoupani | pracovnich téla
Prameér P Zavitd matice

Tvar pfiruby Praimeér
Mazaci oot
kulicky

Pramér | Sitka
f
otvor

pfiruby | pfiruby
B

d, | i D, D, i 5 D,
T N
20(P10) 2,8 81 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 78846 181312
20(P10) 3.8 101 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 102527 246 066
25(P12,5) 18 73 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 53430 115740
40 25(P12,5) 2,8 98 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 78128 180040
40(P20) 0,8 59 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 26 495 52 579
40(P20) 18 99 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 53216 118303
40(P20) 2,8 134 63 14 93 14 78 9 2 70 815 M8x1 6,35 77815 184027
30(P15) 1,8 83 75 16 110 16 93 11 2 85 975 M8x1 6,35 59 971 148 309
30(P15) 2,8 113 75 16 110 16 93 11 2 85 975 M8x1 6,35 87692 230703
30(P15) 338 143 75 16 110 16 93 11 2 85 975 M8x1 6,35 114030 313097
30(P15) 1,8 83 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7,144 74404 182678
50 30(P15) 56 113 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7144 108797 284166
30(P15) 76 143 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7144 141473 385654
40(P20) 1,6 63 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7,144 36 441 80 172
40(P20) 36 103 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7,144 73193 180387
40(P20) 56 143 82 16 118 16 100 11 2 100 108 M8x1 7144 107026 280 602
40(P20) 3,6 105 95 18 135 18 115 135 2 104 118 M8x1 7938 93051 250678
63 40(P20) 56 145 95 18 135 18 115 135 2 104 118 M8x1 7,938 136063 389 944
40(P20) 76 185 95 18 135 18 115 135 2 104 118 M8x1 7,938 176929 529210
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4 « MATICE TYP APR

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

TYP PRIRUBY 2

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti
EX-A 125000/ d,

Pocet . Pramér = Tvar pfiruby P
Stoupani | pracovnich Del}(a téla Mazaci Pru.rvner
Prameér matice PR k o kuli¢ky

40(P20) 3,6 M 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 10,319 147 698 410 622
40(P20) 5,6 151 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 10,319 215 971 638 745
40(P20) 7,6 191 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 10,319 280 836 866 868
40(P20) 3,6 17 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 190 642 485 440
80 40(P20) 5,6 157 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 278 766 755129
40(P20) 76 197 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 362492 1024818
50(P25) 3,6 135 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 189 064 482 346
50(P25) 5,6 185 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 276 459 750 315
50(P25) 7,6 235 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 359491 1018 285

Member of
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MATICE TYP AP+A e 4

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

5

TYP PRIRUBY 2

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

Pocet . Pramér N - Tvar pfiruby N
. Stoupani | pracovnich nl?:tlikci téla Mazaci iLTi?ker
Prlémer matice y

0

4
5] 3 80 40 10 62 10 51 6,6 1 48 55 M6 G5 16 010 31617
5] 4 90 40 10 62 10 il 6,6 1 48 55 M6 3,5 20 504 42 156

* 10 2 100 40 10 62 10 i 6,6 1 48 55 M6 3,5 11214 20 960
10 & 124 40 10 62 10 51 6,6 1 48 59 M6 G5 15 893 31440
5 3 83 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 18 056 41591
5 4 91 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 23125 55 455
5 5 102 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 28 017 69 318
5 6 113 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,5 32773 83 182
6 3 92 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,969 21736 47 741

32 6 4 104 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,969 27 837 63 654
6 5 115 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 3,969 32727 79 568
8 4 122 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 5 35700 72 849
8 5 137 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 5 43 252 91 061
10 3 136 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 6,35 37128 66 242
10 4 154 50 12 80 12 65 9 1 62 71 M6 6,35 47 549 88 323

Mermber of
() ARKERO
GROUP




4 o« MATICE TYPAP+A

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

S

TYP PRIRUBY 2

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

Pocet Pramér Tvarpfiruby

p Délka A Prameér
pracovnich A téla -
Zavitd matice e kulicky

12 3 148 50 12 80 12 65 9 1 62 Al M6 6,35 37 033 66 113
> 12 4 175 50 12 80 12 65 9 1 62 7 M6 6,35 47 429 88 150
5 3 84 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 20 106 53 229
5 4 94 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 25750 70973
5 5 104 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 31197 88 716
5 6 116 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,5 36 493 106 459
6 3 93 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 24 157 60 777
6 4 106 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 30 937 81037
6 ) 116 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 3,969 37 482 101 296
40 8 3 116 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 31746 71593
8 4 132 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 40 657 95 457
8 5 147 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 49 258 119 321
8 6 166 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 5 57 620 143 185
10 3 136 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 6,35 43 004 88 036
10 4 159 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 6,35 55 075 117 381
12 4 177 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 7,144 64 691 132 303
12 5 201 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 7,144 78 376 165 379
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MATICE TYP AP+A e 4

o Stoupani prai%?/itich DéI}(a Prtlérlgér IRy
Pramér P zavitu | M3UCe | matice

d, i ]
15 2 144 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 7,144 35534 65 998

40 15 3 181 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 7,144 50 360 98 997
15 4 213 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8x1 7,144 64 496 131 996
5 4 96 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 3,5 28 528 90 922
5 5 105 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 3,5 34 564 113 652
5 6 117 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 3,5 40 431 136 383
8 3 120 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 5 36 251 95 297
8 4 136 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 5 46 426 127 063
8 5 151 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 5 56 248 158 828
8 6 170 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 5 65 797 190 594
10 3 138 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 6,35 48 931 115 375

5o 10 4 159 75 16 110 16 93 11 2 85 97,5 M8x1 6,35 62 666 153 833
10 5 179 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 6,35 75924 192 291
10 6 202 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 6,35 88 812 230 750
12 4 182 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 7,938 82121 182 879
12 5 205 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 7,938 99 949 228 599
12 6 232 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 7,938 116 384 274318
15 3 182 75 16 110 16 93 1" 2 85 97,5 M8x1 7,938 63 996 136 952
15 4 212 75 16 110 16 93 " 2 85 97,5 M8x1 7,938 81960 182 602
20 3 217 75 16 110 16 93 " 2 85 97,5 M8x1 7,938 63 726 136 507
20 4 263 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8x1 7,938 81614 182 009
5 4 98 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 85 31656 117 528
5 5 108 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 315 38 353 146 910
5] 6 120 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 BE5) 44 864 176 292
10 3 143 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 6,35 54 639 148 343
10 4 162 90 18 125 18 108 11 2 96 110 M8x1 6,35 69 976 197 791
10 5 183 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 6,35 84 780 247 239

° 10 6 204 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 6,35 99 172 296 687
12 4 190 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 7,938 93 194 239 758
12 5 212 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 7,938 112910 299 698
12 6 240 90 18 125 18 108 1 2 96 110 M8x1 7,938 132077 359 637
20 3 232 95 20 135 20 115 13,5 2 104 118 M8x1 10,319 103 227 231371
20 4 273 95 20 135 20 115 13,5 2 104 118 M8x1 10,319 132203 308 494
10 4 167 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8x1 7,144 93 008 292 569
10 5 184 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8x1 7,144 112781 365712
10 6 207 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8x1 7,144 131926 438 854

5 12 4 194 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8x1 7,938 106 416 319 341
12 5 216 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8x1 7,938 128 929 399 176
12 6 244 105 20 145 20 125 13,5 2 110 1275 M8x1 7,938 150 815 479 011

Mermber of
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4 o« MATICE TYPAP+A

TYP PRIRUBY 1 TVAR PRIRUBY

89

TYP PRIRUBY 2

Prev.
systém

Poget Délka | Pramér Tvarpfiruby Pramér
o Stoupani | pracovnich . téla Typ Mazaci o
Pramér zavita | M3 | matice 0 5 Lty
d .

0

20 3 260 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 147 896 346 843
20 4 304 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 189410 462 457
20 5 340 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 229 480 578 071
* 20 6 388 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 12,7 268 437 693 685
24 3 268 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 10,319 117 082 303 384
24 4 319 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8x1 10,319 149 947 404 512
10 5 185 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,144 125671 471718
10 6 209 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,144 147 005 566 062
12 3 168 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,938 92 207 307 893
12 4 194 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,938 118 089 410 524
12 5 216 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,938 143 071 513 154
e 12 6 244 125 22 165 22 145 13,5 2 130 147,5 M8x1 7,938 167 359 615785
20 3 252 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8x1 12,7 168 282 454 550
20 4 296 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8x1 12,7 215519 606 066
20 5 334 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8x1 12,7 261 113 757 583
20 6 382 150 30 202 30 176 17,5 2 155 178,5 M8x1 12,7 305438 909 099
20 4 304 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8x1 12,7 240 655 779 017
125 20 5 340 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8x1 12,7 291 566 973 771
20 6 386 170 30 222 30 196 17,5 2 175 198,5 M8x1 12,7 341062 1168 525
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MATICE TYP AP+A e 4

TVAR PRIRUBY

TYP PRIRUBY 1

Prevadéci
systém

EX-A

. Stoupani
Prameér

Pocet
pracovnich
zavitd

125000/ d,

Délka
matice

Prameér
téla
matice

D

Tvar pfiruby

Mazaci

Pramér
kuli¢ky

20 2,8 169 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 43 440 90 656
20 3,8 209 63 14 93 14 78 £) 2 70 81,5 M8X1 6,35 56 487 123 033

20(P10) 5,6 169 63 14 93 14 78 ) 2 70 81,5 M8X1 6,35 78 846 181312
20(P10) 7,6 209 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 6,35 102 527 246 066

25 1,8 150 63 14 93 14 78 © 2 70 81,5 M8X1 6,35 29 437 57 870

25 2,8 200 63 14 93 14 78 & 2 70 81,5 M8X1 6,35 43 045 90 020

20 25(P12,5) 3,6 150 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 53 430 116 740
25(P12,5) 5,6 200 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 78 128 180 040

40 0,8 126 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 14 598 26 290

40 1,8 206 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 29 319 59 151

40 2,8 286 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 42872 92 013

40(P20) 1,6 126 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 26 495 52 579

40(P20) 3,6 206 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 53 216 118 303
40(P20) 5,6 286 63 14 93 14 78 9 2 70 81,5 M8X1 6,35 77 815 184 027

30 1,8 173 75 16 110 16 93 " 2 85 97,5 M8X1 6,35 33 041 74 154

30 2,8 233 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 48 314 115 351
30 3,8 293 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 62 825 156 548

>° 30(P15) 3,6 173 75 16 110 16 93 " 2 85 97,5 M8X1 6,35 59 971 148 309
30(P15) 5,6 233 75 16 110 16 93 " 2 85 97,5 M8X1 6,35 87 692 230703

30(P15) 76 293 75 16 110 16 93 1 2 85 97,5 M8X1 6,35 114 030 313 097

1/ KSK
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4 o« MATICE TYPAP+A

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

o Stoupani
Pramér

Pocet
pracovnich

Délka
matice

Prameér

téla

matice

TYP PRIRUBY 1

S

TYP PRIRUBY 2

2D

Tvar pfiruby

Mazaci

TVAR PRIRUBY

Pramér
kuli¢ky

30 1,8 173 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 40993 91339
30 2,8 233 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 59 942 142 083
30 3,8 293 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 77 945 192 827
30(P15) 3,6 173 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 74 404 182678
30(P15) 5,6 233 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 108 797 284 166
30(P15) 76 293 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 141 473 385 654
* 40 0,8 130 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 20077 40 086
40 1,8 210 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 40 326 90 194
40 2,8 290 82 16 118 16 100 1" 2 100 108 M8X1 7,144 58 966 140 301
40(P20) 1,6 130 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 36 441 80 172
40(P20) 3,6 210 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 73193 180 387
40(P20) 5,6 290 82 16 118 16 100 1 2 100 108 M8X1 7,144 107 026 280 602
30 2,8 236 95 18 135 18 15 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 73 810 189 012
30 3,8 296 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 95 978 256 516
30 4,8 356 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 117 335 324 020
30 2,8 251 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 107 599 252 586
30 3,8 311 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 139 915 242 795
30 4,8 371 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 171 048 433 004
* 40 1.8 215 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 51267 125 339
40 2,8 295 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 74 965 194 972
40 3,8 375 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 97 480 264 605
40(P20) 3,6 215 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 93 051 250 678
40(P20) 5,6 295 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 136 063 389 944
40(P20) 7,6 375 95 18 135 18 115 13,5 2 104 118 M8X1 7,938 176 929 529 210

1/ KSK
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MATICE TYP AP+A e 4

Pocet Pramér i Tvar pfiruby e
Stoupani | pracovnich téla Mazaci ey

kulicky

Pramér P Zavitd L matice B fTa—

40 1,8 228 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 72 822 161 082
63 40 2,8 308 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 106 485 250 572
40 3,8 388 105 20 145 20 125 13,5 2 110 127,5 M8X1 10,319 138 467 340 062
16 2,8 167 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 120 522 322 532
16 3,8 199 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 156 720 437722
16 4,8 231 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 191 593 522 912
16 5,8 263 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 225 455 668 102
20 2,8 190 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 120 356 322 189
20 3,8 230 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 156 504 437 256
20 4,8 270 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 191 328 552 324
20 5,8 310 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 225143 667 391
25 2,8 232 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 120 097 321655
25 3,8 282 125 25 165 25 145 13,6 2 130 147,5 M8X1 10,319 156 167 436 532
25 4,8 332 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 190 916 551409
25 2,8 231 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 154 995 380 225
25 3,8 281 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 201 547 516 019
25 4,8 331 125 25 165 25 145 13,6 2 130 147,5 M8X1 12,7 246 394 651814
30 2,8 261 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 119782 321 006
30 3,8 321 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 1565 757 435 651
30 4,8 381 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 190 415 550 297
30 5,8 441 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 224 069 664 942
30 2,8 264 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 154 595 379 469
30 3,8 324 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 201 026 514 993
5 30 4,8 384 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 245757 650 518
30 5,8 444 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 289 193 786 043
40 1,8 231 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 10,319 81374 205 311
40 2,8 31 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 118 990 319372
40 3,8 391 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 154 727 433 434
40(P20) 3,6 231 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 147 698 410 622
40(P20) 5,6 31 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 215971 638 745
40(P20) 7,6 391 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 10,319 280 836 866 868
40 18 240 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 105 035 242720
40 2,8 320 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 153 587 377 565
40 3,8 400 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 199716 512 409
40(P20) 3,6 240 125 25 165 25 145 13,6 2 130 147,5 M8X1 12,7 190 642 485 440
40(P20) 5,6 320 125 25 165 25 145 13,6 2 130 147,5 M8X1 12,7 278 766 755129
40(P20) 76 400 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 362492 1024818
50 1,8 278 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 104 165 241173
50 2,8 378 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 152 316 375158
50 3,8 478 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 198 062 509 143
50(P25) 3,6 278 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 189 064 482 346
50(P25) 5,6 378 125 25 165 25 145 13,5 2 130 1475 M8X1 12,7 276 459 750 315
50(P25) 76 478 125 25 165 25 145 13,5 2 130 147,5 M8X1 12,7 359 491 1018 285

Mermber of
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4 o MATICE TYP APV

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

20

25

32

40

50

D6

100000/ d,

TYP PRIRUBY 1

TYP PRIRUBY 2

TVAR PRIRUBY

Pocet Délka Pramér Tvar pfiruby
. téla Typ Mazaci
matice
matice priruby TvarB | Tvar C otvor
! . D, L, L,
I N T N N R

20(P10) 3,6 55 36 10 58 10 1" 47 6,6 1 44 51 M6 3,5 17 800 34 100
20(P10) 3,6 52,5 40 10 62 10 10 51 6,6 1 48 55 M6 35 19 800 42 450
25(P12,5) 3,6 62,5 40 10 62 10 10 51 6,6 1 48 55 M6 3,5 20000 43 600
25(P12,5) 5,6 90 51 12 80 12 12 64 9 1 62 71 M6 3,969 39000 98 000
32(P16) 5,6 110 51 12 80 12 12 64 9 1 62 71 M6 3,969 39000 100 000
40(20) 3,6 104 75 16 110 16 18,5 93 9 2 85 97,5 M8x1 7,938 73 500 155 600
40(P20) 5,6 144 85 18 125 18 17,5 105 11 2 95 110 M8x1 7,938 122 000 308 000
50(P25) 3,6 124 85 18 125 18 17,5 105 1" 2 95 110 M8x1 7,938 81700 195 000

1/ KSK
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MATICE TYPA o 4

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

IN 100000/ d,

Pocet Dé Pramér
S . élka A
Stoupani | pracovnich . téla
Primar zavita | M2 | matice
d, i )
5 3 35 40 23 7 9,5 5 16 21 3,5 16 010 31617
5 4 41 40 23 7 10,5 5 20 21 3,5 20 504 42 156
25
10 2 45 40 23 8 12,5 5 20 2,1 3,5 11214 20 960
10 3 57 40 23 8 16 5 25 21 3,5 15 893 31440
5) 4 41 50 o4 8 11,5 8 18 2,9 3,5 23125 55 455
5] 5] 46 50 o4 8 13 8 20 2,9 3,5 28 017 69 318
5] 6 52 50 o4 8 16 8 20 2,9 3,5 32773 83 182
32
6 3 40 50 23 8 11 8 18 2,9 3,969 21736 47 741
6 4 47 50 23 8 13,5 8 20 2,9 3,969 27 837 63 654
6 5] 52 50 23 8 13,5 8 25 2,9 3,969 32727 79 568

Mermber of
() ARKERO
GROUP




4 « MATICETYPA

Ln

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

Pocet A Prameér "
] p Délka A Mazaci
Stoupani | pracovnich téla

ame oy matice .
Pramér Zavita matice

d

0 I 4

8 4 60 50 o4 8,5 16 8 28 29 5 35700 72 849
8 5 67 50 o4 9 17,5 8 32 2,9 5 43 252 91 061
> 10 3 63 50 o4 10 15,5 8 32 2,9 6,35 37128 66 242
12 3 72 50 o4 10 20 8 32 29 6,35 37033 66 113
5 4 M 63 o4 8 11,5 8 18 2,9 3,5 25750 70973
5 5 46 63 o4 8 13 8 20 2,9 3,5 31197 88716
5 6 52 63 o4 8 13,5 8 25 2,9 3,5 36 493 106 459
6 3 40 63 o4 8 1" 8 18 2,9 3,969 24 157 60 777
6 4 46 63 o4 8 13 8 20 2,9 3,969 30937 81037
6 5 52 63 o4 8 13,5 8 25 2,9 3,969 37 482 101 296
8 3 52 63 o4 9 13,5 8 25 2,9 5 31746 71593
40 8 4 60 63 o4 9 14 8 32 2,9 5 40 657 95 457
8 5 68 63 o4 9 18 8 32 2,9 5 49 258 119 321
8 6 77 63 o4 9 22,5 8 32 2,9 5 57 620 143 185
10 3 63 63 o4 10 17,5 8 28 2,9 6,35 43 004 88 036
10 4 74 63 o4 10 21 8 32 2,9 6,35 55 075 117 381
15 2 67 63 o4 10 19,5 8 28 2,9 7,144 35 534 65 998
15 3 85 63 o4 10 26,5 8 32 2,9 7,144 50 360 98 997
15 4 101 63 o4 10 30,5 8 40 2,9 7,144 64 496 131 996
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Prameér

50

63

80

Stoupani

Pocet
pracovnich

Prameér
téla
matice

D

Mazaci

Prameér
kulicky

MATICE TYPA o 4

5 4 M 75 o4 8 11,5 8 18 29 3,5 28 528 90 922
5 5 46 75 o4 8 13 8 20 2.9 3,5 34 564 113 652
5 6 51 75 o4 8 13 8 25 29 3,5 40 431 136 383
8 3 53 75 o4 9 14 8 25 2.9 5 36 251 95 297
8 4 61 75 o4 9 16,5 8 28 2,9 5 46 426 127 063
8 5 69 75 [ 2 9 20,5 8 28 219 5 56 248 158 828
8 6 78 75 [ 2 © 23 8 32 2 5 65 797 190 594
10 3 63 75 o4 10 15,5 8 32 219 6,35 48 931 1156 375
10 4 74 75 o4 10 17 8 40 29 6,35 62 666 153 833
10 5 83 75 o4 10 21,5 8 40 29 6,35 75924 192 291
10 6 94 75 o4 10 27 8 40 29 6,35 88 812 230 750
12 4 84 75 o4 1 22 10 40 3,3 7,938 82 121 182 879
12 5 95 75 o4 1 25 10 45 3.3 7,938 99 949 228 599
12 6 110 75 [ 2 1 32 10 45 3.3 7,938 116 384 274 318
13 3 84 {75 o4 1 26 8 32 29 7,938 63 996 136 952
15 4 100 {75 o4 1 30 8 40 2,9 7,938 81960 182 602
20 3 103 {5 o4 1 31,5 8 40 2,9 7,938 63 726 136 507
20 4 125 75 o4 1 42,5 8 40 2,9 7,938 81614 182 009
10 3 63 90 25 1" 19 10 25 3,3 6,35 54 639 148 343
10 4 74 90 25 1" 21 10 32 3,3 6,35 69 976 197 791
10 5 83 90 25 1" 25,5 10 32 3,3 6,35 84 780 247 239
10 6 95 90 25 1" 27,5 10 40 3,3 6,35 99172 296 687
12 4 88 90 25 1" 24 10 40 3,3 7,938 93 194 239758
12 5 99 90 25 1" 29,5 10 40 3,3 7,938 112910 299 698
12 6 113 90 25 1" 34 10 45 3,3 7,938 132 077 359 637
20 3 112 95 25 14 33,5 10 45 3,3 10,319 103 227 231371
20 4 134 95 25 14 32 10 70 3,3 10,319 132 203 308 494
10 4 76 105 25 14 21,5 12 32 3.1 7,144 93 008 292 569
10 5 85 105 5 14 22,5 12 40 3.1 7,144 112781 365 712
10 6 96 105 25 14 28 12 40 3.1 7,144 131 926 438 854
12 4 89 105 25 14 24,5 12 40 3.1 7,938 106 416 319 341
12 5 100 105 25 14 30 12 40 3.1 7,938 128 929 399 176
12 6 114 105 25 14 29 12 56 3 7,938 150 815 479 011
20 8 120 125 25 14 25 14 70 B15) 12,7 147 896 346 843
20 4 142 125 25 14 32 14 70 3,5 12,7 189 410 462 457
20 5 160 125 25 14 45 14 70 3,5 12,7 229 480 578 071
20 6 184 125 25 14 57 14 70 3,5 12,7 268 437 693 685
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4 « MATICETYPA

o Stoupani
Prameér

Pocet
pracovnich

Prameér
teéla
matice

D

Mazaci

Prameér
kuli¢ky
D

20 2,8 81 63 o4 10 24,5 8 32 2,5 6,35 43 440 90 656
20 3,8 101 63 o4 10 30,5 8 40 2,5 6,35 56 487 123 033
20(P10) 5,6 81 63 o4 10 24,5 8 32 2,5 6,35 78 846 181 312
20(P10) 7,6 101 63 o4 10 30,5 8 40 2,5 6,35 102 527 246 066
25 1,8 73 63 o4 10 20,5 8 32 2,5 6,35 29 437 57 870

25 2,8 98 63 o4 10 29 8 40 2,5 6,35 43 045 90 020
25(P12,5) 3,6 73 63 o4 10 20,5 8 32 2,5 6,35 53 430 115740
* 25(P12,5) 5,6 98 63 o4 10 29 8 40 2,5 6,35 78 128 180 040
40 0,8 59 63 o4 10 17 8 25 2,5 6,35 14 598 26 290

40 1,8 99 63 o4 10 29,5 8 40 2,5 6,35 29319 59 151

40 2,8 134 63 o4 10 47 8 40 2,5 6,35 42 872 92 013
40(P20) 1,6 59 63 o4 10 17 8 25 2,5 6,35 26 495 52 579
40(P20) 3,6 99 63 o4 10 29,5 8 40 2,5 6,35 53 216 118 303
40(P20) 5,6 134 63 o4 10 47 8 40 2,5 6,35 77 815 184 027
30 1.8 83 75 o4 10 21,5 8 40 2,5 6,35 33 041 74 154

30 2,8 113 75 o4 10 36,5 8 40 2,5 6,35 48 314 115 351
30 3,8 143 75 o4 10 51,5 8 40 2,5 6,35 62 825 156 548
30(P15) 3,6 83 75 o4 10 25,5 8 32 2,5 6,35 59 971 148 309
50 30(P15) 5,6 13 75 o4 10 36,5 8 40 2,5 6,35 87 692 230703
30(P15) 7,6 143 75 o4 10 51,5 8 40 2,5 6,35 114 030 313 097
30 18 83 82 o4 10 25,5 8 32 2,5 7,144 40 993 91 339

30 2,8 113 82 o4 10 36,5 8 40 2,5 7,144 59 942 142 083

30 3,8 143 82 o4 10 51,5 8 40 2,5 7,144 77 945 192 827
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MATICE TYPA o 4

Pocet Délka Prameér
Stoupani | pracovnich téla

amé Py matice ]
Prameér zavith matice

I
1

30(P15) 3,6 83 82 o4 10 25,5 8 32 2,5 7,144 74 404 182 678
30(P15) 5,6 113 82 o4 10 36,5 8 40 2,5 7,144 108 797 284 166
30(P15) 76 143 82 o4 10 51,5 8 40 2,5 7,144 141 473 385 654
40 0,8 63 82 o4 10 17,5 8 28 2,5 7,144 20077 40 086
50 40 1,8 103 82 [-Z) 10 31,5 8 40 2,5 7,144 40 326 90 194
40 2,8 143 82 [-Z) 10 51,5 8 40 2,5 7,144 58 966 140 301
40(P20) 1,6 63 82 [-Z) 10 17,5 8 28 2,5 7,144 36 441 80172
40(P20) 3,6 103 82 o4 10 31,5 8 40 2,5 7,144 73193 180 387
40(P20) 5,6 143 82 o4 10 51,5 8 40 2,5 7,144 107 026 280 602
30 2,8 115 95 5 12 35 10 45 3,5 7,938 73 810 189 012
30 3,8 145 95 5 12 50 10 45 3,5 7,938 95 978 256 516
30 4,8 175 95 5 12 65 10 45 3,5 7,938 117 335 324 020
30 2,8 124 105 @5 14 34 14 56 3,5 10,319 107 599 252 586
30 3,8 154 105 5 14 49 14 56 3,5 10,319 139 915 242 795
30 4,8 184 105 5 14 64 14 56 3,5 10,319 171 048 433 004
40 1,8 105 95 5 12 30 10 45 3,5 7,938 51267 125 339
63 40 2,8 145 95 5 12 50 10 45 3,5 7,938 74 965 194 972
40 3,8 185 95 5 12 70 10 45 3,5 7,938 97 480 264 605
40(P20) 3,6 105 95 5 12 30 10 45 3,5 7,938 93 051 250 678
40(P20) 5,6 145 95 5 12 50 10 45 3,5 7,938 136 063 389 944
40(P20) 7,6 185 95 5 12 70 10 45 3,5 7,938 176 929 529 210
40 1,8 112 105 25 14 28 14 56 3,5 10,319 72 822 161 082
40 2,8 152 105 25 14 48 14 56 3,5 10,319 106 485 250 572
40 3,8 192 105 25 14 68 14 56 3,5 10,319 138 467 340 062
16 2,8 82 125 25 14 13 14 56 3,5 10,319 120 522 322 532
16 3,8 98 125 25 14 21 14 56 3,5 10,319 156 720 437722
16 4,8 14 125 25 14 29 14 56 3,5 10,319 191 593 522 912
16 5,8 130 125 25 14 37 14 56 3,5 10,319 225455 668 102
20 2,8 93 125 25 14 18,5 14 56 3,5 10,319 120 356 322189
20 3,8 113 125 25 14 28,5 14 56 3,5 10,319 156 504 437 256
20 4,8 133 125 25 14 38,5 14 56 3,5 10,319 191 328 552 324
= 20 5,8 153 125 25 14 48,5 14 56 3,5 10,319 225143 667 391
25 2,8 13 125 25 14 28,5 14 56 3,5 10,319 120 097 321655
25 3,8 138 125 25 14 4 14 56 3,5 10,319 156 167 436 532
25 4,8 163 125 25 14 53,5 14 56 3,5 10,319 190 916 551409
25 2,8 113 125 25 14 28,5 14 56 3,5 12,7 154 995 380 225
25 3,8 138 125 25 14 4 14 56 3,5 12,7 201 547 516 019
25 4,8 163 125 25 14 46,5 14 70 3,5 12,7 246 394 651814
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4 « MATICETYPA

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

EX-A 125000/ d,

Pocet a Prameér 5 o
ol P Délka = Mazaci Pramér

.. Stoupani | pracovnich 3 téla -
Pramér p Zavita matice kulicky

0 I

30 2,8 126 125 25 14 28 14 70 3,5 10,319 119782 321 006
30 3,8 156 125 25 14 43 14 70 3,5 10,319 1565 757 435 651
30 4,8 186 125 25 14 58 14 70 3,5 10,319 190 415 550 297
30 5,8 216 125 25 14 73 14 70 3,5 10,319 224 069 664 942
30 2,8 129 125 25 14 29,5 14 70 3,5 12,7 154 595 379 469
30 3,8 159 125 @5 14 44,5 14 70 3,5 12,7 201 026 514 993
30 4,8 189 125 @5 14 59,5 14 70 3,5 12,7 245 757 650 518
30 5,8 219 125 @5 14 74,5 14 70 3,5 12,7 289 193 786 043
40 1,8 1M 125 @5 14 20,5 14 70 3,5 10,319 81374 205 311
40 2,8 151 125 @5 14 40,5 14 70 3,5 10,319 118 990 319 372
40 3,8 191 125 @5 14 60,5 14 70 3,5 10,319 154 727 433 434
40(P20) 3,6 M 125 @5 14 20,5 14 70 3,5 10,319 147 698 410 622
40(P20) 5,6 151 125 @5 14 40,5 14 70 3,5 10,319 215971 638 745
5 40(P20) 7,6 191 125 @5 14 60,5 14 70 3,5 10,319 280 836 866 868
40 1,8 17 125 @5 14 23,5 14 70 3,5 12,7 105 035 242720
40 2,8 157 125 @5 14 43,5 14 70 3,5 12,7 153 587 377 565
40 3,8 197 125 @5 14 63,5 14 70 3,5 12,7 199716 512 409
40(P20) 3,6 17 125 @5 14 23,5 14 70 3,5 12,7 190 642 485 440
40(P20) 5,6 157 125 @5 14 43,5 14 70 3,5 12,7 278 766 755129
40(P20) 76 197 125 @5 14 63,5 14 70 3,5 12,7 362492 1024818
50 1,8 135 125 @5 14 32,5 14 70 3,5 12,7 104 165 241173
50 2,8 185 125 @5 14 57,5 14 70 3,5 12,7 152 316 375 158
50 3,8 235 125 25 14 82,5 14 70 3,5 12,7 198 062 509 143
50(P25) 3,6 135 125 a5 14 32,5 14 70 3,5 12,7 189 064 482 346
50(P25) 5,6 185 125 a5 14 57,5 14 70 3,5 12,7 276 459 750 315
50(P25) 76 235 125 a5 14 82,5 14 70 3,5 12,7 359491 1018 285
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MATICE TYPA+A o 4

Ln

100000/ d,

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

o Poéet' Délka Pr\“fmér
do i 1
5 3 74 40 23 7 9,5 5 16 21 3,5 16 010 31617
5 4 85 40 23 7 10,5 5 20 2,1 3,5 20 504 42 156
* 10 2 95 40 23 8 12,5 5 20 21 3,5 11214 20 960
10 3 119 40 23 8 16 5 25 2,1 3,5 15893 31440
5 4 83 50 o4 8 1" 8 18 2,9 3,5 23125 55 455
5 5 95 50 o4 8 13 8 20 29 3,5 28017 69 318
5 6 105 50 o4 8 15,5 8 20 29 3,5 32773 83 182
6 3 84 50 23 8 1" 8 18 249 3,969 21736 47741
6 4 98 50 23 8 13,5 8 20 2,9 3,969 27 837 63 654
> 6 5 107 50 23 8 13,5 8 25 2,9 3,969 32727 79 568
8 4 116 50 o4 8,5 14 8 28 2,9 5 35700 72 849
8 5 130 50 o4 © 15,5 8 32 2,9 5 43 252 91 061
10 3 131 50 o4 10 15,5 8 32 2,9 6,35 37128 66 242
12 3 142 50 o4 10 18,5 8 32 2,9 6,35 37 033 66 113
5 4 85 63 o4 8 11,5 8 18 2,9 3,5 25750 70973
5 5 95 63 o4 8 13 8 20 2,9 3,5 31197 88716
5 6 107 63 o4 8 13,5 8 25 2,9 3,5 36 493 106 459
6 3 85 63 o4 8 1 8 18 2,9 3,969 24 157 60 777
6 4 96 63 o4 8 13 8 20 2,9 3,969 30937 81037
6 5 108 63 o4 8 13,5 8 25 29 3,969 37 482 101 296
*° 8 3 108 63 o4 9 13,5 8 25 29 5 31746 71593
8 4 124 63 o4 9 14 8 32 29 5 40 657 95 457
8 5 138 63 o4 9 17,5 8 32 29 5 49 258 119 321
8 6 158 63 o4 9 22,5 8 32 29 5 57 620 143 185
10 3 128 63 o4 10 17 8 28 29 6,35 43 004 88 036
10 4 150 63 o4 10 20,5 8 32 29 6,35 55075 117 381
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4 o MATICE TYPA+A

Koefi

aximalni rychlosti

Pocet
pracovnich
zavith

Délka
matice

Pramér
téla
matice

4

Mazaci

Pramér
kulicky

15 2 139 63 o4 10 20 8 28 2,9 7,144 35 534 65 998

40 13 3 174 63 o4 10 26,5 8 32 29 7,144 50 360 98 997
15 4 206 63 o4 10 30,5 8 40 29 7,144 64 496 131 996

5 4 85 75 o4 8 1,5 8 18 2,9 3,5 28 528 90 922

5 93 75 -2 12,5 8 20 2,9 3,5 34 564 113 652

5 6 105 75 -2 8 13 8 25 2,9 3,5 40 431 136 383

8 3 108 75 o4 9 13,5 8 25 29 5 36 251 95 297

8 4 126 75 o4 9 16,5 8 28 29 5 46 426 127 063

50 8 5 140 75 o4 9 20 8 28 29 5 56 248 158 828
8 6 160 75 o4 9 23 8 32 29 5 65 797 190 594

10 3 128 75 o4 10 15 8 32 29 6,35 48 931 116 375

10 4 150 75 o4 10 16,5 8 40 29 6,35 62 666 153 833

10 5 170 75 o4 10 21,5 8 40 29 6,35 75924 192 291

10 6 192 75 o4 10 27 8 40 29 6,35 88 812 230 750

1/ KSK
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MATICE TYPA+A o 4

A Pocet' Délka Pn{mer Mazaci Pramér
Stoupani | pracovnich téla

ame gy matice ]
Pramer zavitt matice

cly ]

12 4 174 75 o4 1" 22 10 40 3,3 7,938 82121 182 879
12 5 196 75 o4 1 25 10 45 3,3 7,938 99 949 228 599
12 6 224 75 o4 " 32 10 45 3,3 7,938 116 384 274 318
50 15 3 173 75 o4 1" 25,5 8 32 2,9 7,938 63 996 136 952
15 4 204 75 o4 1" 30 8 40 2,9 7,938 81960 182 602
20 3 208 75 o4 1" 31 8 40 2,9 7,938 63 726 136 507
20 4 254 75 04 1" 42 8 40 2,9 7,938 81614 182 009
10 3 132 90 25 1" 19,5 10 25 3,3 6,35 54 639 148 343
10 4 150 90 25 1" 20,5 10 32 3,3 6,35 69 976 197 791
10 5 170 90 25 1" 25,5 10 32 3,3 6,35 84 780 247 239
10 6 192 90 25 1" 27 10 40 3,3 6,35 99 172 296 687
63 12 4 180 90 25 1" 24 10 40 3,3 7,938 93 194 239 758
12 5 202 90 25 1" 29,5 10 40 3,3 7,938 112910 299 698
12 6 230 90 25 1" 34 10 45 3,3 7,938 132 077 359 637
20 3 222 95 25 14 31,5 10 45 3,3 10,319 103 227 231371
20 4 262 95 25 14 29,5 10 70 3,3 10,319 132 203 308 494
10 4 154 105 25 14 17,5 12 32 3,1 7,144 93 008 292 569
10 5 170 105 25 14 21,5 12 40 3,1 7,144 12781 365712
10 6 194 105 25 14 27,5 12 40 3,1 7,144 131 926 438 854
12 4 182 105 25 14 24,5 12 40 3,1 7,938 106 416 319 341
12 5 204 105 25 14 30 12 40 3,1 7,938 128 929 399 176
% 12 6 232 105 25 14 29 12 56 3,1 7,938 150 815 479 011
20 3 245 125 25 14 25 14 70 3,5 12,7 147 896 346 843
20 4 295 125 25 14 37 14 70 3,5 12,7 189 410 462 457
20 5 325 125 25 14 45 14 70 3,5 12,7 229 480 578 071
20 6 373 125 25 14 57 14 70 3,5 12,7 268 437 693 685
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4 « MATICE TYPA+A

Ln

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

Stounani | oremeet | Délka P’tQTér Mazaci Pramér
Pramér pan praz‘;‘f,‘i’t”ﬂm matice m:ﬁie kuligky
d, i L, D, d D,
I B B e N T BT B
20 2,8 169 63 04 10 245 8 32 25 635 43440 90 656
20 38 209 63 04 10 305 8 40 25 635 56487 123033
20(P10) 56 169 63 04 10 245 8 32 25 635 78846 181312
20(P10) 7.6 209 63 04 10 305 8 40 25 635 102527 246066
25 18 150 63 04 10 205 8 32 25 635 29437 57870
25 2,8 200 63 04 10 29 8 40 25 635 43045 90020
25(P125) 3.6 150 63 04 10 205 8 32 25 635 53430 115740
0 25(P125) 56 200 63 04 10 29 8 40 25 635 78128 180040
40 0,8 126 63 o4 10 17 8 25 2,5 6,35 14 598 26 290
40 18 206 63 o4 10 295 8 40 25 635 29319 59151
40 28 286 63 04 10 123 8 40 25 635 42872 92013
40(P20) 16 126 63 04 10 505 8 25 25 635 26495 52579
40(P20) 36 206 63 o4 10 83 8 40 25 635 53216 118303
40(P20) 56 286 63 04 10 123 8 40 25 635 77815 184027
30 18 173 75 04 10 665 8 40 25 635 33041 74154
30 28 233 75 04 10 95 8 40 25 635 48314 115351
30 38 293 75 04 10 1265 8 40 25 635 62825 156548
30(P15) 36 173 75 04 10 705 8 32 25 635 59971 148309
50 30(P15) 56 233 75 04 10 95 8 40 25 635 87692 230703
30(P15) 76 293 75 04 10 1265 8 40 25 635 114030 313097
30 18 173 82 04 10 705 8 32 25 7144 40993 91339
30 2.8 233 82 04 10 95 8 40 25 7144 59942 142083
30 38 293 82 04 10 1265 8 40 25 7144 77945 192827
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MATICE TYPA+A o 4

Pocet A Pramér

Stoupani | pracovnich ! e Mazaci Pramér

Pramér P i matice kulicky

30(P15) 3,6 173 82 -2 10 70,5 8 32 2,5 7,144 74 404 182 678
30(P15) 5,6 233 82 o4 10 96,5 8 40 2,5 7,144 108 797 284 166
30(P15) 76 293 82 o4 10 126,5 8 40 2,5 7,144 141473 385 654
40 0,8 130 82 o4 10 51 8 28 2,5 7,144 20077 40 086
50 40 1,8 210 82 o4 10 85 8 40 2,5 7,144 40 326 90 194
40 2,8 290 82 o4 10 125 8 40 2,5 7,144 58 966 140 301
40(P20) 1,6 130 82 o4 10 51 8 28 2,5 7,144 36 441 80172
40(P20) 3,6 210 82 o4 10 85 8 40 2,5 7,144 73193 180 387
40(P20) 5,6 290 82 o4 10 125 8 40 2,5 7,144 107 026 280 602
30 2,8 236 95 25 12 95,5 10 45 3,5 7,938 73 810 189 012
30 3,8 296 95 25 12 125,5 10 45 3,5 7,938 95 978 256 516
30 4,8 356 95 25 12 155,5 10 45 3,5 7,938 117 335 324 020
30 2,8 251 105 25 14 97,5 14 56 3,5 10,319 107 599 252 586
30 3,8 31 105 25 14 127,5 14 56 3,5 10,319 139 915 242 795
30 4,8 371 105 25 14 157,5 14 56 3,5 10,319 171 048 433004
40 1,8 215 95 25 12 85 10 45 3,5 7,938 51267 125 339
63 40 2,8 295 95 25 12 125 10 45 3,5 7,938 74 965 194 972
40 3,8 375 95 25 12 165 10 45 3,5 7,938 97 480 264 605
40(P20) 3,6 215 95 25 12 85 10 45 3,5 7,938 93 051 250 678
40(P20) 5,6 295 95 25 12 125 10 45 3,5 7,938 136 063 389 944
40(P20) 76 375 95 25 12 165 10 45 3,5 7,938 176 929 529 210
40 1,8 228 105 25 14 86 14 56 3,5 10,319 72 822 161 082
40 2,8 308 105 25 14 126 14 56 3,5 10,319 106 485 250 572
40 3,8 388 105 25 14 166 14 56 BI5) 10,319 138 467 340 062
16 2,8 167 125 25 14 55,5 14 56 3,5 10,319 120 522 322 532
16 3,8 199 125 25 14 71,5 14 56 3,5 10,319 156 720 437 722
16 4,8 231 125 25 14 87,5 14 56 3,5 10,319 191 593 522 912

16 5,8 263 125 25 14 103,5 14 56 3,5 10,319 225455 668 102
20 2,8 190 125 25 14 67 14 56 3,5 10,319 120 356 322189
20 3,8 230 125 25 14 87 14 56 3,5 10,319 156 504 437 256
20 4,8 270 125 25 14 107 14 56 3,5 10,319 191 328 552 324
* 20 5,8 310 125 25 14 127 14 56 3,5 10,319 225143 667 391
25 2,8 232 125 25 14 88 14 56 3,5 10,319 120 097 321655
25 3,8 282 125 25 14 113 14 56 3,5 10,319 156 167 436 532
25 4,8 332 125 25 14 138 14 56 3,5 10,319 190 916 551409
25 2,8 231 125 25 14 87,5 14 56 3,5 12,7 154 995 380 225
25 3,8 281 125 25 14 12,5 14 56 3,5 12,7 201 547 516 019
25 4,8 331 125 25 14 130,5 14 70 3,5 12,7 246 394 651814
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4 « MATICE TYPA+A

Koeficient
maximalni rychlosti
- 125000/ d,

Stoupani
Pramér

30
30
30
30
30
40
40
40

40(P20)
40(P20)

80

40(P20)
40
40
40
40(P20)
40(P20)
40(P20)
50
50
50
50(P25)
50(P25)
50(P25)

Pocet
pracovnich
zavita

4,8

5,8

2,8
3,8
3,6
5,6
76

2,8

3,8
3,6
5,6
76

EIE]
matice

441
264
324
384
444
231
31
391
231
311
391
240
320

240
320

278
378
478
278
378
478

Pramér
téla
matice

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

Mazaci

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25

127
157
187
80,5
120,5
160,5
80,5
120,5
160,5
85
125
165
85
125
165
104
154
204
104
154
204

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

Prameér
kulicky

10,319
10,319
12,7

12,7

12,7
12,7
10,319
10,319
10,319
10,319
10,319
10,319
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

12,7

12,7

12,7
12,7

12,7

119782
155 757
190 415
224 069
154 595
201 026
245757
289193
81374
118 990
154 727
147 698
215971
280 836
105 035
153 587
199716
190 642
278 766
362 492
104 165
152 316
198 062
189 064
276 459
359 491

321 006
435 651
550 297
664 942
379 469
514 993
650 518
786 043
205 311
319 372
433 434
410 622
638 745
866 868
242720
377 565
512 409
485 440
755129
1024 818
241173
375 158
509 143
482 346
750 315
1018 285
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4.2 Basic screw

Valcovanékulickové Srouby jsou ur€eny pro aplikace, kde
neni kladen ddraz na vysokou pfesnost polohovani, jako

Zakladnitechnické parametry:

Prdmérydo 63 mm

TFidy pfesnosti T5, T7

Minimalni pevnost materialu hfidele Rm= 650 MPa
Uginnost pfiblizné 93-95 %

Provozniteplota -20 °C az+60 °C

(podle typu maziva)

Pouziti

Standardnigeometricka a pracovni pfesnost,
Zivotnost a zatizitelnost podle normy 1ISO 3408

TYP KULICKOVYCH SROUBU e 4

jsou transportni a zdvihacizafizeni,dfevoobrabéci stroje,

apod. Zavit hfidele je zhotoven valcovanim.

Charakteristika kategorie:

* Transportni mechanismy

» Nastroje pro dfevoobrabéci stroje
* Prdmyslovaautomatizace

+ Ostatni
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Heavy Dut
4 o TYP KULICKOVYCH SROUBU I ‘I KSK | Screvz Y

4.3 Heavy duty screw

Vysoceunosné kuli¢kové Srouby jsou oproti standardnim maiji niz8iuc€innost a jsou uréeny spisSe pro pomalubézné
kulickovym Sroubdm charakteristické vice jak aplikace. Vysoceunosné Srouby se standardné vyrabi
dvojnasobnou unosnosti a tuhosti dosazenychzménou v provedeni bez pfedepnuti.

radiusu profilu zavitu. Vysoceunosné kulickové Srouby

Zakladnitechnické parametry: Charakteristika kategorie:

« Doporuceny prlimér zavituse pohybuje « Kuli¢kové Srouby pro vysoké axialni zatizeni
od 40 do 200mm.

* Minimalni pevnost materialu hfidele Rm= 900 MPa

« Uginnost cca 93-95%

» Tyto kulickové Srouby by mély byt mazény mazivy
pro vysoke zatizeni.

» Dynamické zatizeniaz4 000 000 N

Pouziti
« Vstfikovacistroje
» Elektrické lisy

» Zvedaci zafizeni
Nahrady hydraulickych valcu
Ostatni
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MATICE TYP APHL e« 4

TYP PRIRUBY 1

>

: ‘ TYPPRIRUBY2 [

Prevadéci Koeficient
systém maximalni rychlosti

Primér iF p Pramér
pfiruby
D

40 12 6 123 70 18 104 18 86 9 1 M8x1 7,938 149 000 335000
12 8 149 77 20 11 20 94 9 1 M8x1 7,938 222000 595 000
> 16 8 196 95 28 135 28 113 9 1 M8x1 12,7 382000 863 000
16 8 201 105 28 139 28 122 9 1 M8x1 12,7 448 000 1146000
63 16 10 237 105 28 139 28 122 9 1 M8x1 12,7 543000 1433000
20 8 250 17 28 157 28 137 11 1 M8x1 15,875 572000 1350000
16 8 202 120 32 158 32 139 9 1 M8x1 12,7 518000 1525 000
* 20 8 244 125 32 165 32 145 11 1 M8x1 15,875 669000 1793000
20 12 337 145 32 185 32 165 1" 2 M8x1 15,875 1097 000 3574000
100 20 15 412 145 40 185 40 165 1 2 M8x1 15,875 1330000 4 467000
25 10 370 160 40 212 40 189 17,5 2 M8x1 20,638 1306000 3779000
20 12 360 180 40 232 40 206 17,5 2 M8x1 15,875 1248 000 4 682 000
125 20 15 430 180 40 232 40 206 17,5 2 M8x1 15,875 1512000 5 853 000
25 10 370 190 40 238 40 212 17,5 2 M8x1 20,638 1454000 4 727000
25 12 445 200 50 252 50 226 17,5 2 M8x1 20,638 1872000 6 782000
e 32 12 540 220 50 272 50 246 17,5 2 M8x1 25,4 2403000 8 003000
25 15 550 220 60 272 60 246 17,5 2 M8x1 20,638 2432000 9 886000
e 32 12 570 230 60 282 60 256 17,5 2 M8x1 25,4 2558 000 9151000
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4 * TYP KULICKOVYCH SROUBU Screw

4.4 Special screw

Do kategorie specialnichkuli¢kovych Sroubud patfi
napfiklad tato provedeni:

Teleskopicky kuli¢kovy Sroub: Kuli¢kovy Sroub bez zavitu:

« Pouzivase v aplikacich, kde je nutné docilit malych » Bezprofilovy kuli¢kovy Sroub je uréen zejména pro
zastavovacichrozmér( a velkych zdvih( (napf. pohybové mechanismy manipulatord a transportnich
manipulaéni plosiny, hexapody, apod.) zarfizeni,které vyzaduji pfenos rota¢niho pohybu

na pfimocary bez preference tuhosti a inosnosti.

+ Jedna se o teleskopickou soupravu nékolika vzajemné
zasroubovanych kuli¢kovych Sroubd, jejichz matice
maji zaroven funkci loziskapro ulozeni dal§iho hfidele
soupravy kulickovych Sroub.

» Teleskopické kulickové Srouby nahrazujihydraulické
valce s vyhodou snadného fizenia polohovani.

Teleskopicky kuli€kovy Sroub Kuli¢kovy Sroub bez zavitu

Linearniaktuator:

+ Linearni aktuator zajistuje motoricky Fizenylinearni » Profil zavitu je pouze uvnitf matice kulickového Sroubu
pohyb v pracovnim zdvihu a nahrazuje hydraulické a pfenos sil je realizovan vlozenymi kulickami mezi
valce.Vyuzivapfitom pfevod rotaéniho pohybu timto profilem a hladkym valcovympovrchem hfidele.
na pfimoc¢ary pomoci kuliCkového Sroubu s minimalni Resenivyuzivak pfenosu sil pruzné deformace povrchu
ucinnosti pfevodu 95%. valcového hfidele.

» Rychlostpohybu Ize Fidit nebo nastavovatvhodnou

volbou stoupani pouzitého kulickového Sroubu.
MATICE

HRIDEL

Linearni aktuator Provozkulickového Sroubu bez zavitu

V pfipadé Vaseho zajmu o nékteré zvySe uvedenych provedeni budeme radi, kdyz seobratite na nasitechnickou

podporu.
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Spoleénost KSK PreciseMotion, a.s.je vyrobcem kulickovych Sroubu
a jinych pfesnych komponent, je celosvétové vyhledavany partner
vyrobcu stroju a zafizeni.Tuto pozici si ziskaladiky své spolehlivosti,
vynikajicikvalité a dlouhodobé serioznimu pristupu
ke kazdému zakaznikovi.

« Aktualni verze katalogu je vzdy k dispozici na webovych strankach spole€nosti v sekci Ke stazeni.

+ VSeobecné obchodni podminky a provozni podminky naleznete na webovych strankachspolecnosti
v sekci Ke stazeni.

+ VétSinapouzitych vypoc¢tt vychaziznormy ISO 3408 tykajici se kulickovych Sroubu.

+ Zdlvod neustalého technického vyvoje nasispole¢nosti nejsou technické parametry uvedené v tomto katalogu
pro spole¢nost KSKPreciseMotion, a.s.zavazné.

» Spole¢nost KSKPreciseMotion, a.s.timto dava navédomi, Ze nenese zadnou zodpovédnost zachybny navrh
feSeniprovedeny zakaznikemna zakladé obsahu tohoto katalogu. V pfipadé potfeby pomoci prosim
kontaktujte naSitechnickou podporu.
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SIDLO SPOLECNOSTI

KSK Precise Motion, a.s.
Blanenska 1277/37

664 34 Kufim
Ceskarepublika

Telefon: +420 533 033 710
E-mail: info@ksk-pm.cz



